Z0z GmbH T +49-2762-9756-0 ZOZ
Maltoz®-Strasse F +49-2762-9756-7 =Ve
D-57482 Wenden E info@zoz.de GmbH

Zellenradschleuse ZS50m-GMO06 pilot
- kontrollierter Mahlkugeltransfer -

b 26

Zellenradschleusen, Feststofftransfer und DruckstoRkompensation [37]

ZSm* reprasentieren nach auBen vakuumdichte Taktschleusen flr druckstokompensierten Transfer von Pulvern und
Granulaten in aerodynamischen Systemen kontinuierlicher / semi-kontinuierlicher Prozesse als geschlossenes System.

Konfektion, Portionierung

Zellenradschleusen sind bedingt zur Konfektion einsetzbar,
zur Automatisierung von HKP-Prozessen ist eine mdglichst
exakte und wirtschaftliche Portionierung maBgeblich.

wesentliche Parameter

o Zellenrad, Ein- und Auslauf, Werkstoff und Geometrie
o Prozessbetrieb, Drehzahl, Zyklus und Betriebslage

auto-batch inkl. Mahlkugeltransfer

Zur Automatisierung hochkinetischer Prozesse kann das
komplette Entladen des Prozessraums (Pulver +
Mahlkugeln), insbesondere  wirtschaftlich als auch
prozesstechnisch (Warmeextraktion) geboten sein.
Vollstandige Entladung: Roster Bsk

Trennung Pulver/Kugeln: MPS-Separator

Pulverbeladung: Zellenradschleusen ZS*m
Mahlkugeltransfer: Zellenradschleuse ZS50m-GMO06
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